Renkli / verimli, Kilavuzlar

Talagl imalat Yontemiyle, Cesitli Malzemeler islenir.
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Malzemeye
Gore ;
Tasarimli
Verimli
Kilavuz
Tirleri

Siyah Halka

Kirmizi Halka

Beyaz Halka

Sari Halka

Alagimsiz; Altiminyum, Bakir
Kompozit, Grafit Malzemeler
Orta Sertlikte Malzemeler Igin
Imalat Celikleri, Soguk Is Sicak
Is Yiiksek Hiz Gelikleri Dugtik
Karbonlu Temperlenmis Celikler
Gerilim : 2 1000 N /mm?
Sertlik : = 300 HB (Birnel)
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Yiiksek Alasimli Gelikler;
Soquk Is Takim Celikleri Plastik
Kalip Gelikleri, Sicak I3 Takim
Celikleri, Ozel Alagimh Gelikler
Mekanik Dayanimi Yiksek
Toklukta Darbe Dayanikl
Gerilim : 2 1200 N /mm?
Sertlik : < 400 HB (Birnel)
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Diiz Kanalli ve Egik Agizh - Acik Delikler

Alagimsiz; Alliminyum, Bakir Kompozit, Grafit Malzemeler Orta Sertlikte

Malzemeler icin imalat Gelikleri, Soduk Is ,Sicak Is ve Yiksek Hiz Gelikleri
Dilstik Karbonlu Temperlenmig Gelikler icin YESIL HALKA KILAVUZ

g:,_;?; dix P [L1[L2]d2] Kk |ss=
35326 |M3x0.5 56 | 11|35 |27 |2.5mm
35330 |M4x07 |63 |13|45(3.4|3.3mm
35334 |M5x0.8 70116 | 6 |49 |4.2mm
35338 |M6x1.0 80|19 | 6 |49 5mm
35342 |M8x125 |90 |22| 8 |6.2|6.8mm
35346 |M10x1.5 [100| 24 | 10 | 8 |8.5mm

DS'ina:”rZ; dixP [L1[L2|d2] Kk |sss="
35350 [M12x1.75|110| 29| 9 | 7 |10.2mm
35354 [M14x20 |110{30 | 11| 9 | 12mm
35358 [M16x20 |110|32 |12 | 9 | 14mm
35362 |M18x25 |125| 34 | 14 | 11 |15.5mm
35366 |[M20x25 |140| 34 | 16 | 12 |17.5mm

TIN Kaph Yesil Seri Mkn. Kilavuzlar
Metal [ Yegi talka_ DIN 371
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INOX | | ve Nikel Alagmian 1p. Diiz Kanalli, TIN Kapli - Acik Delikler
Malzemeler Uyqun\uqunda:o . Yilzey Islemleri ve Kaplama Takimin Yiizey Kayganhigini Onemii Olgiide
- VAP Gapak Yapistrmaz 39° Helis Iyilestirir ve Bu Sayede Soguk Kaynak Olugumuna Engel Olur. Bu Durumda
A . Kanalli Acik ve Kor Delikler Igin Vida Yiizeyi Kalitesi Artar - Daha Uzun Takim Omrii Saglanir - Yiiksek Proses
L AI':;(rEI:n Gerilim : = 1000 N /mm? Gilvenligi Olusur. Yiiksek Kesme Hizianyla Kuru Vida Gekmek Igin Uygundur.
i Sertlik : < 300 HB (Birnel) DIN 371 Is Parcasi Malzeme Tiirleri Usteki Gibidir.
: Demir Dusi | [Aasimsiz; Aliminyum, Bakr PSipaigl d1x P |L1]L2]d2] Kk e
R Algm;;ylﬂ Kompazit, Grafit Malzemeler 30031 |M3x0.5 |56 | 11 |35|27|25mm
I sleme Esnasinda Uzun Talag
" Veren Alagimii ve Alagimsiz 30032 |M4x0.7 63 | 13 |4.5|3.4|3.3mm
: NIKEL Algminyum Igindir. 30033 |[M5x08 |70 |14 | 6 |49]|42mm
Alagimlar Gerilim : 2 1000 N /mm?
E d Sertlik : 300 HB (Birnel) 30034 |M6x1.0 |80 |16 | 6 |49] 5mm
30035 |[M8x125 [90 |18 | 8 |6.2|6.8mm
= M (Torklu ve Sertlik Dederlerinin
Dok.me I..De:m Bi Biryle Olugumuyia, T 30036 (M10x15 [100|22 |10 | 8 |8.5mm
(LRIl |Sniimleyici Ozeligi Sebebiyle DIN 376
(TR G |Cok Kisa Talag Veren Siparig | d1x P |L1]L2)d2| k BSSS
DX (azemelrdr 30037 |M12x175[110| 29 | 9 | 7 [10.2mm
Neden Renkli Kilavuzlar ? 30038 [M14x20 |110{ 30| 11 | 9 | 12mm
Talag Imalat Yontemiyle, Gesitii Malzemelr Islenir. 30039 |M16x2.0 [110|32 |12 | 9 | 14mm

Malzemeyi Isleyen Kesici Takimin, is Parcasinin Mekanik
Ozelliklerine Uyqun Kesici Parametrelerine Sahip Olmas|,

Azami Verimiiik icin Sarttr. Artik Rahatikla
Isleyebilecediniz Malzemeler Igin en Dogru ve En
Ekonomik Kilavuz Takimlari Segilebilir.

MAKINA KILAVUZLARI; Yesil Halka Ozel, Kaplamali Kilavuzlar [l www.guvenal.net » guvenal@guvenal.net

Helis Kanalli, Kapali ve Kor Delikler Igin

Diisiik Alagimli Gelikler, Uzun Talag Veren Malzemelerde; Gelik , Aliminyum

Pring, imalat Celicii Sementasyon Gelig, Buhar Menevisli veya TIN Kapl
Islenecek Farkii Malzemeler Igin Renkli Kilavuz Kullaniniz.
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M3x05 |5 | 6 [35|27
M4x0.7 | 63| 7 |45|34
M5x08 | 70| 8 | 6 |49
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M8x125 |90 | 14| 8 |62
M10x1.5 |[100| 16 | 10 | 8
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M14x2.0 |110| 20 | 11
M16x2.0 |110| 22 | 12
M18x25 |125] 25 | 14 | 11
M20x2.5 [140| 25 | 16 | 12
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TIN Kapl Yesil Seri Mkn. Kilavuzlan
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Malzeme Kaplama 2-3 is 13 C/39

Helis Kanall, TIN Kapli - Kapali / Kor Delik

TIN Kaplama: Genel Secim (Klasik Secim) Normal Celikler, Sert Celikler
Takim Celikleri veya Sertlestirilmis Celikler Igin Uygundur.
HSS-E Malzeme; %5 Kobaltli veya Yiiksek Vanadyum Icerikli Yiksek Kesme
Hizi ve Yiiksek Verimlilik Saglar. Is Parcasi Malzeme Tiirleri Usteki Gibidir.
DIN 371
Siparis dixP |L1|L2]|d2]| k |ssssS&
30131 |M3x05 |56 | 6 |3.5(27|25mm
30132 |M4x0.7 |63 | 7 |45(3.4|3.3mm
30133 |M5x08 |70 | 8 | 6 |49]|42mm
30134 |M6x1.0 80 |10| 6 |49 5mm
30135 |[M8x125 [90 |14 | 8 |6.2|6.8mm
30136 |M10x15 [100| 16 | 10 | 8 |8.5mm
DIN 376
30137 10.2 mm
30138 12 mm
30139

dix P |[L1|L2|d2
M12x1.75|110| 18 | 9
M14x2.0 |110| 20 | 11
M16x20 |10 22 | 12| 9
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VOLKEL I/G
Kilavuzda Marka ve Kalite Segenekleriniz igin Arayiniz.

Guvenal

Kalip Elemanlari A.S.





